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Navod k rotacni Skrabce RST 1000

VSechna prava vyhrazena, zejména prava na duplikaci, distribuci nebo preklad. Duplikace a
reprodukce v jakékoli formé vyzaduji pisemny vyrobce.
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Navod k rotacni Skrabce RST 1000

1 BEZPECNOSTNI INSTRUKCE

Rotacni Skrabka RST 1000 je designovana podle nejnovéjsich standardd technologie. Pouziti za

jinymi Ucely, nez je popsano v tomto navodu, mize zapficinit zranéni obsluhy a dalSich osob / véci
nebo poskozeni samotné Skrabky.

Kazda osoba zainteresovana do montaze, demontaze, instalace nebo Udrzby (revize, udrzbové
prace, opravy) Skrabky se musi seznamit s timto navodem a nalezité mu rozumét.

e Skrabka by méla byt pouzivana pouze pokud je v bezvadném stavu

e VZzdy dodrZujte bezpecnostni instrukce

e Kompletni dokumentace by méla byt vzdy v blizkosti Skrabky

POZOR'!

Brit je velmi ostry, nedotykejte se jej!

1.1  Nalezité pouziti

Rotacni Skrabka RST 1000 je urcena k odstranéni zoxidované vrstvy na PE trubkach jako soucast
pripravy pro svarovani elektrotvarovkami.

Je vhodna pro univerzalni osSkrabani s tloustkou Spony cca 0,2 mm na konci trubek (napt. spojky)

nebo na pribéznych trubkach (sedla).

Za poskozeni Skrabky vlivem nespravného pouZiti odpovida jeji obsluha.

1.2 VSeobecna bezpecnostni opatreni

e Pouzivejte pouze materidly a dimenze uvedené v tomto navodu.

e Pouzivejte pouze originalni nahradni dily a vybaveni.

e Denné provadéjte kontrolu, zda se na Skrabce neobjevuji znamky poskozeni. Pokud ano,
nedostatky okamZzité odstrarite.

1.3 Nakladani s odpadem

Plastové Spony likvidujte ekologicky.

1.4 Ostatni bezpecnostni normy

Dodrzujte vSechna nafizeni, standardy a normy platné ve vasi zemi.
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ROZSAH POUZITI

Skrabku RST 1000 Ize pouzit pro dimenze PE trubek v rozsahu d 250 — 1000 mm.

3

ROZSAH DODAVKY

3.1 Skrabka RST 1000

799-300-799 Skrabka RST 1000 Obj. cislo
1x | Navod k obsluze
1x | Nahradni bfit 799-300-802
1x | Inbusovy kli¢
1x | Plastovy prepravni box 799-300-806
4x | Vodici dil s ¢lankem 55mm 799-300-795
2x | Vodici dil s ¢lankem 85 mm 799-300-796
1x | Inbusovy kli¢ (dlouhy)
1x | Vodici hlava s britem
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4 NAVOD K POUZITI

4.1 Vybér dimenze

V zavislosti na dimenzi trubky se Skrabka sestavuje z urcitého poctu vodicich dild a ¢lankd.
Kompletné sestavena skrabka se sklada z vodici hlavy s britem a konkrétniho poctu vodicich
dild s clanky.

V nize uvedené tabulce je uveden prehled poctu jednotlivych dilli v zavislosti na dimenzi trubky.

Pocet vodicich PPEet de icich P9Eet ygd icich
(1) hlav dilti s clankem dilG s clankem
55 mm 85 mm

250 mm 1 - 1
280 mm 1 - 1
315 mm 1 1 1
355 mm 1 - 2
400 mm 1 2 1
450 mm 1 4 -
500 mm 1 - 4
560 mm 1 4 1
630 mm 1 2 4
710 mm 1 3 4
800 mm 1 4 4
900 mm 1 5 4
1000 mm 1 6 5
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4.2 Sestaveni Skrabky

Jednotlivé vodici dily se spojuji pomoci ¢lankd (55 nebo 85 mm) v zavislosti na Udajich uvedené
v tabulce v bodé 4.1. Spojeni nebo rozpojeni je mozné pouze v urcitém Uhlu. Systém spojli
zabranuje nechténému rozpojeni sestavené Skrabky v pracovni poloze.

4.3 Priprava

1. Sestavte rotacni Skrabku tak, jak je popsano vyse.
2. Z mista oskrabani odstrante veskeré necistoty.
3. Na trubce oznacte délku zasunuti (napf. u spojky) popf. délku plochy sedla podle udajl

vyrobce tvarovek.

4.4 Nasazeni Skrabky

POZOR'!

Vodici hlava se pohybuje vzdy pred britem.

V pripadé skrabani koncl trubek s mensim prlimérem, nez je zbyla ¢ast trubky (tzv. kolaps koncl
trubek), mlze byt nutné skrabku povolit a znovu utahnout. Vzhledem k moznému zvétSovani
prdméru trubky v priibéhu posunu Skrabky po trubce midZze byt skrabka po opusténi konce trubky
s mensim prlimérem prilis utazena. To ztéZzuje otaceni Skrabky. Pokud zaregistrujete vétsi odpor
Skrabky (pfilisSné utazeni), Skrabku povolte a znovu utahnéte podle potieby.

1. Racnu stahovaciho popruhu zcela oteviete. Konec popruhu je chranén proti Uplnému
vyvle€eni pojistkou.

2. PouZziti na konce trubek (napr. spojka):

Sestavenou Skrabku nasadte na konec trubky,
brit Skrabky by mél lezet cca ze 3/4 na trubce.

PouZziti na pribéZnou trubku (sedlo):

Skrabku v jednom misté rozpojte, nasad'te

Skrabku na pozadované misto a rozpojené dily

opét sestavte.

Brit by mél lezet na vnéjsi strané oznaceni délky oskrabani.

3. Zatahnéte za ¢ernou pojistku na konci popruhu tak, aby Skrabka po celém obvodu fadné
prilnula k trubce. Dbejte na to, aby Skrabka lezela v pravém uhlu k ose trubky.
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4. Ke konecnému napnuti Skrabky na trubce pouzijte racnu. Na pruZinovém vodicim dilu je
indikator napéti (viz obr. vlevo). Skrabka je napnuta spravné, pokud je indikator napéti
témér skryty (viz obr. vpravo).

nedostatecné utaZeni dostatecné utazeni

POZOR'!
PFiliSnym utazenim Skrabky m{ze dojit k jejimu poskozeni!

4.5 Oskrabani

1. Otacejte Skrabkou na trubce pomoci madel ve sméru ostfi bfitu.
Skrabka se po ose trubky pohybuje sama, nevyvijejte tlak na jeji bocni posun po trubce.

Pri otaceni Skrabky stojte vzdy primo proti Skrabce, vyhnete se tak nezadoucimu bocnimu tlaku na
Skrabku.

2. Po prvni otacce zkontrolujte, zda je Sirka Spony max. 3/4 Sitky britu. Pokud je Spona Sirsi,
vedeni Skrabky je nutno prizplsobit (viz. kapitola 5).

3. Skrabkou otacejte kolem trubky aZ do doby, dokud bfit nedosahne mista, které je
oznaceno na trubce jako konec plochy potfebné pro oskrabani.

Pokud je vysledek oskrabani nedostatecny, je nutné proveérit spravnost vedeni Skrabky nebo
vymenit brit. Pokud je oskrabané misto v souladu s Udaji vyrobce tvarovek a uvedenymi
tolerancemi (max. mezera mezi trubkou a tvarovkou), mlze byt trubka oskrabana na stejném
misté jesté jednou.

Spravnou tloustku Spony zméfte posuvnym meéritkem.

4.6  Odstranéni Skrabky
Pro sejmuti Skrabky z trubky povolte racnu.
POZOR'!

Vzhledem k tomu, Ze je Skrabka napnuta, mdze dojit k nahlému smrsténi pruzin a zranéni
operatora.
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5 NASTAVENI SIRKY ZABERU

V pripadé nutnosti Ize $itku zabéru nastavit. Sitka zabéru by méla byt max. 3/4 $itky bfitu u
maximalniho pr@iméru trubky, na kterém je Skrabka pouZita. Osa vodicich kolecek mize byt
zménéna s ohledem na osu trubky, coz ma vliv na posun skrabky po trubce. Zména vedeni se
provadi pomoci Sroubl na vodici hlavé s britem.

ProdlouZeni vodici stopy / Sirsi zabér:
1. Povolte pravy Sroub o 1/4 otacky
2. Utahnéte levy Sroub o 1/4 otacky

Provérte spravnost vedeni Skrabky po trubce a Sitku zabéru.
Zajistéte, aby vodici hlava byla zafixovana.

Zkrdceni vodici sto uzsi zaber:
1. Povolte levy Sroub o 1/4 otacky
2. Utahnéte pravy Sroub o 1/4 otacky

Provérte spravnost vedeni Skrabky po trubce a Sitku zabéru.
Zajistéte, aby vodici hlava byla zafixovana.

6 VYMENA BRITU

Povolte Sroub, kterym je bfit pfichycen na drzak a stary bfit odstrarte. Novy bfit doporucujeme
priSroubovat novym Sroubem stejného typu. PFi utahovani Sroubu zajistéte, aby nedoslo
k prilisSnému namahani britu a dorazu drzaku bfitu vlivem utahovani Sroubu.

7 MANIPULACE A UDRZBA

Stejné jako jinym naradim, i s rotacni Skrabkou RST 1000 musi byt zachazeno peclivé. Casto
provadéjte udrzbu, aby byl zajistén vzdy co nejlepsi vysledek pri praci se Skrabkou. Nesmi
dochazet ke znecisténi skrabky piskem a jinymi necistotami. Pokud je to nutné, odstrarite veskeré
necistoty jemnym hadrem. Pro zajiSténi pohyblivosti vSech dill pouZivejte pro mazani pohyblivych
Casti vhodny silikonovy olej. Prebytecny olej je nutno hadrem odstranit.

Kazdych 6 - 12 mésicl, v zavislosti na frekvenci pouZivani Skrabky, doporucujeme provést kontrolu
celé Skrabky v autorizovaném servisu.
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NAHRADNI DILY

Pozice Popis Obj. cislo
1 Vodici dil s ¢lankem 55mm 799-300-795
2 Vodici dil s ¢lankem 85 mm 799-300-796
3 Vodici hlava
5 Nahradni brit 799-300-802
6 Nahradni kolecka vodiciho dilu (sada 8 ks) 799-300-805

Set nahradnich dilG:
4 - Vodici kolecka k vychylovaci hlavé (4 ks)
5 - Bfit (1 ks) 799-300-803
7 - Popruh 25mm v¢. madla (1 ks)
_ - PruZina napinace (1 ks)
- Transportni box RST 1000 799-300-806
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9 ZAKAZNICKY SERVIS

Pro veskeré dotazy kontaktujte, prosim, vyhradni obchodni zastoupeni firmy GEORG FISCHER:

TITAN - METALPLAST s.r.o.
Volgogradska 106
460 10 Liberec - Karlinky

tel.: 483 359 061

fax: 483 359 060

e-mail: obchod@titan-metalplast.cz
www.titan-metalplast.cz
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